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CENTE

Poliuretano Acrilico (Anexo)

Las pinturas poliuretanicas fluorescentes, son pinturas semitransparentes las cuales DEBEN APLICARSE
SOBRE FONDO BLANCO PURO, sobre el cual resaltard el efecto flio con unas pocas manos,
manteniendo una tonalidad limpia y nitida. Son Ultra Fluorescentes cuando se iluminan con luz LED
NEGRA. Apta para demarcaciones de seguridad, decoracion, etc.

Sin embargo, los colores fluorescentes no son resistentes a los rayos UV, por lo tanto, si son aplicados en
exteriores o intemperie, paulatinamente sufriran una degradacion en su color, ya que los rayos UVb y UVa
atraviesan la pelicula del esmalte poliuretano llegando directamente al pigmento fluo.

Al cabo de un tiempo, el esmalte poliuretano quedara con su brillo, caracteristicas y apariencia intactos,
manteniendo todas sus propiedades fisico quimicas, pero el color se habra degradado. Es una
particularidad inherente de todos los pigmentos fluorescentes.

Instrucciones de Uso

Limpieza de la
superficie

Relacion Mezcla

Tiempo de Vida

Ajustes para

Limpiar la superficie a modo de eliminar suciedad, grasitud,
Oxido y restos de materiales anteriores mal adheridos,
descascarados o deteriorados (ampollas, cuarteos, etc.). Sobre
las partes de metal descubierto aplicar previamente Wash
Primer y luego Primer 2k BLANCO sobre toda la superficie a
pintar.

Siga las instrucciones de la ficha técnica

Siga las instrucciones de la ficha técnica

Pistola HVLP Boquilla: 1.3 -

Pistola Convencional ¥ & ir

Aplicacion Boquilla: 1.3 —1.5 mm Presion: 06- 08 Ibf/in?
Presion: 40- 50 |bf/in? )
Aplicacién Aplicar 02 — 04 manos cruzadas SIEMPRE sobre fondo

Intervalo entre

blanco puro

Aguardar 10 a 15 minutos entre manos.

Aditivacion /
Sugerencias

manos
Al Aire: Horno o cabina:
Tacto: 15 minutos Oreo 20 min.
Secado Manipuleo: 6 horas i i
p : Ciclo : 30 min a60° C
Final : 24 horas Final : 24 hs.
Curado tortal : 7 dias Curado total: 7 dias
Rendimiento 13 — 15 m? x Lt/ mano. Variable segun aplicacién y color.

Siga las instrucciones de la ficha técnica - No
recomendada para superficies estdticas expuestas a

la intemperie.
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ESMALTE DE POLIURETANO
ACRILICO ALTOS SOLIDOS
SHERTRUCKMIX®

SHERWIN-W,

SOLIDOS EN PESO - VARIA CON COLOR

Se trata de un esmalte de poliuretano-de dos componentes, mono
etapa, alto desempeno y bajo en VOC (<3.5 Ibs/gal RTS).

DESCRIPCION

ShertruckMIx® Poliuretano estd disenado para ofrecer calidad y
desempefio premium a una maxima aplicacién de VOC de 3.5
Ibs/gal. La linea ShertruckMix® incluye empaques de fabrica y
capacidad para maquina de mezclado mixing. ShertruckMix® no
contiene plomo ni cromato.

PESOR SUGERIDO DE PELICULA SECA

45 - 55 micrones

USOS SUGERIDOS Fd s% RENDIMIENTO TEORICO POR GALON
0'€R Ccoleres

y es resistente a quimicos y solventes. Disponi m 3540 m2/ gal promedio para 25 micrones de pelicula seca
solidos como metalicos. Es un producto
: miones BRILLO

se recomienda su uso sobre camio ;
traileres y otras aplicaciones dgﬁ regliere desempeno y ®  Alto (90 UB)

apariencia superiores,como la industria aéronautica y naval. u AQiﬁvo‘Mateante SW010 esta disponible para obtener menor
N ) brillo si se desea.

NO SE RECOMIENDA PARA

m  Superficies sumergidas COLOR

m  Suuso sobre acabados de laca sin lijar. ®  Disponible Slidos, metalicos, perlados, fluorescentes

FLAMABILIDAD
ULO CERRADO)

COMPATIBILIDAD CON OTROS

RECUBRIMIENTOS : el
m  Compatible con todos los primers de la linea 3jo de 80°F (27°C)
ShertruckMix®, y / 6 OEM/Fleet. IDA EN ESTANTE
B 12 meses minimo

CARACTERISTICAS DE PELICU
= Resistencia a Quimicos

= Resistencia a |a Intemperie
* Resistencia a la humedad
= Resistencia a Acidos

SOLVENTES PARA APLICACION
Utilizar Diluyente para Poliuretano SW 454

= Resistencia a Alcalis EOLT‘t:ﬁh!TESd Pf«HA LIMPIEZA

= Resistencia a Solventes MUY BUENA PG a0

= Resistencia a la Abrasion XCELENTE

= Flexibilidad EXCELENTE CATALIZA RELACION DE MEZCLA)

Anada 3 partes d MIx® con 1 parte catalizador SWO001 y

MAXIMA TEMPER ATURA DE SERVICIO mezcle perectamenie g el material antes de rociar. Aiada hasta

B 92°C en servicio continuo 5%d g-secado SW068 al galon catalizado. (Nota:
ST ; : /068 ira’sd vida util.) El producto catalizado tendra una

m  140° C intermitente (con amarilleo en colores claros) > o e gl .

m  -50°/-60° C en jets comerciales con excelente desemperio "@' ad '8, 10-18 segundos en un vaso Zahn #3, dependiendo del

) i A i .o‘h
sobre glymmto tratado segun esquema de pintado para di
superficie. IEMPO DE INDUCCION
| |

SOLIDOS EN VOLUMEN — V AR%O No requiere tiempo de induccion
COLOR SELECCIONADO %
B 46.5% promedio inactivo

B 51.9% promedio RTS mezclado 3: r SWoo1
N
\\\



VIDA UTIL

COMENTARIOS ADICIONALES

CONDICIONES DE APLICACI
No aplique si el material, sustrato o tem|
a 50°F (10°C) o mayor a 110°F (43°

lo menos a 5°F (3°C) por encim pu

o

ESMALTE DE POLIURETANO
ACRILICO ALTOS SOLIDOS
SHERTRUCKMIX®

TIEMPO DE CURADO AL ESPESOR
RECOMENDADO - 77°F (25°C) Y 50% RH

2-4 horas a 70°F (21°C) c/SW 068
45 minutos a 70°F (21°C) con 5%de Acelerador para
secado SW068 por galén catalizado 1-2 horas

Calentar el material catalizado por encima de 110°F (43°C)
causara gelificacion.

Cuando recubra ShertruckMIx® consigo mismo, se requier
lijado si el esmalte fue secado al aire por mas de 16-horas
ha sido forzado a secarse.

j0s0 2-4 horas
ibr 12-24 horas  4-6 horas
0 nsamblado72 horas 72 horas

0°) después de un tiempo de oreado de 15 minutos

EQUIPO DE APLICACION
Recipiente a Presion (Pressure Pot )(recomendado)
Alimentacion por Gravedad

Alimentacion por Sifon

u
i)
w
m HVLP
w
]
8

i - 9,

eV RA 5k RO oD e Rociado a presion asistido con aire (Air-Assisted Airless

APLICACION Rociado a presion (Airless)

m  Mezcle perfectamente antes de catalizar.

®m  Se recomienda la aplicacion con recipiente a presion para el
mejor emparejamiento de colores y desempefio. LE AP

m  Para aplicacion con recipiente a presion, ajuste la presion 38 38
del aire a 55 - 60 PSI en la pistola para colores sdlidos y 3535
efectos. El fluido de aplicacion debera ser ajustado a 10 -

12 oz/min. il .

B Para aplicacion con pistola de sifon, ajuste la presion de direcciones se refieren al uso de productos gue pudieren
aire a 50 - 55 psi en la pistola para colores sdlido r restringidas o requieren de direcciones especiales de
ofocins. mezclado en su area.

B Apligue ShertruckMix® usando una técni a
cruzada. Rocie una primera mano himeda con MANEJPS ¥ C.UIDADOlS
movimiento de arriba-hacia-abaio seginda Sherwin Williams esta oompromeuda a ayudaﬂela desarollar y
mano medio-himeda con ado-a-lado. mantener un ambiente de trabajo seguro. Lea cuidadosamente las
Los tiempos de oread man ran entre 30 advertencias y precauciones impresas en las etiquetas de todos
sequndos y 5 minutos. En general, éftre més corto el los productos antes de manejarlos o usarlos. Estos_productos son
tiempo de oreado, mayor serd la apariencia tersa. solame:nte para uso industrial y para pintores profesionales

m  Norocie si la temperatura de la pintura es menor a 75°F capacitados.

(24°C). Use agua caliente o calentadores de pintura para Materiales para para usarse, que contienen
una temperatura optima de 85-95°F (29-35°C). Py Lo b
= Encac 0'::; ojos def pescado Use 2% (de Aditiv)o 105 puede iritacion de las vias respiratorias e

Jo permita trabajar con productos que

Anticrater SW 8780 por galén listo para uso.

respirador purificador de aire con fitro de particulas aprobado por
NIOSH o sin la ventilacion apropiada y guantes.

‘ alquier persona con una historia de padecimientos
«%@o lije, corte con soplete o suelde con recubrimiento seco sin un



