PRIMER PU

PRIMER DE RELLENO - SELLADOR DE POLIURETANO

TIPO
Primer rellenador poliuretanico de

bajo en VOC (<2.1 Ibs/gal RT
plomo ni cromato

izatdor SW001 (o Catalizador SW0065 /
or desempefio y maxima resistencia a la

cataliza
0066 )par
corrosio
USOS SUGERIDOS
Sobre sustratos tratados apropiadamente como aluminio,
acero, fibra de vidrio y plastico. Para chap negra, utilice
acondicionador y recubrimiento de conversion como se
indica a continuacion:

WASH PRIMER SW045 / FOSFATIZANTE
B Acero
= AIu pinjo

S COMIEN DA PARA:
rf|C|es sumergidas
ustratos metalicos indebidamente tratados*

ene un excelente desempefio de adherencia sobre sustratos
metalicos tratados con sistema de adherencia, desen&

arenado, lijado, granallado.

COMPATIBILIDAD CON OT@

RECUBRIMIENTOS
m  Compatible con todos los sistemas de Primers y
de Acabados Sherwin Williams OEM/Fleet

CARACTERISTICAS DE PELICULA

m  Resistencia a Quimicos EXCELENTE

m  Resistencia a Humedad EXCELENTE

m  Resistencia a la intemperie  EXCELENTE
(con acabado apropiado).

m  Resistencia a Acidos EXCELENTE
m  Resistencia a Alcalis EXCEL@
m  Resistencia a Solventes E@
MAXIMATEMPERATU ERVICIO
m 200°F(92°C)en servi oc

mltente

m 300° F148C<
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SOLIDOS EN VOLUMEN
m 58.6 % inactivo

B 50.0 % RTS mezclado 3:1 co§065/0066

SOLIDOS EN PESO
m  77.0 % inactivo

B 75.0%RTS @%% con SW001 o SW0065/066

PESOP N

[ 6\;@2 tivo
ESPESOR SUGERIDO DE PELICULA
m  Espesorde pelicula seca 30 — 60 um

RENDIMIENTO TEORICO POR GALON

m 90 m2./gal. para 25 ym DFT mezclado 3:1 con
SW001 o SW0065/0066

m  Brillo: Satinado

INFLAMABILIDAD

TACULO CERRADO) <
VIDA EN ESTANTE
® 12 meses minimo < >§
SOLVENTES PARA APLICACIE
m  Listo para rociarse por debajo de 2.1l gaI VoC

desde su catalizacién. Una mayor reduccion puede
resultar en mas de 2.1 Ibs. / gal VOC.

SOLVENTES PARA LIMPIEZA
®  Diluyente SW454 / 455
B Reductor SW454 / 455

&
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PRIMER PU

PRIMER DE RELLENO - SELLADOR DE POLIURETANO

CATALIZACION (RELACION DE MEZCLA)
m  Previo a su catalizacion, revuelva perfectamente para
asegurar una mezcla uniforme. n
m A3 partes de primer afiada 1 parte 3‘» atalizador
SW 001 o SW0065/0066 talizado
SWO0068.

afiada hasta 5 grs. d
m  Mezcle perfectamerife.
TIEMPO D &%%ON
ie de induccién

m Nore

TIEM@ VIDA

m  2horsa21°C

® 1 hora21°C con 5 grs/gal de Acelerador SW0068

m 45 minutos a 21°C con 10 grs/gal de Acelerador
SW0068.

VENTAJAS DEL PRODUCTO

m  Muy bajo en VOC

m  No contiene plomo ni cromato.

m  Excelente durabilidad y resistencia a la corrosion

| Apl himedo-sobre-himedo con Acabados de
It dos Sherwin Williams

%e ser aplicado con diversos equipos para
% rolongar su tiempo de vida.

Puede eliminar la necesidad de lijar un sustrato
metalico cuando se utiliza con sistema de adhe
de desoxidante fosfatizante. &
m  Capacidad de secado al aire o secado
m  No requiere tiempo de induccién. &
B Usa el mismo Catalizador que los acaligdcs
poliuretanicos Sherwin Willimas

CONDICIONES DE APLICACION

No aplique si el material, sustrato o temperatura ambiente
es menor a 10°C o mayor a 43°C. El sustrato debera
estar por lo menos a 3°C por encima del punto de rocio.
La humedad relativa debera estar por debajo del 90%.

G

<

APLICACION

m  Revuelva perfectamente para asegurar uniformidad.

m A3 partes de Primer afiada 1 parte lizador
SW001 o SW00658/0066 y ha 10 | de
Acelerador SW0068 Mezcle perte l\\}g@nte.

m  No requiere tiempo de ipgdy «?)\

m  Para aplicar con sifdn, @justg)ebaire a 60 — 70 psien la

pistola. ?\
m  Para aplicax piente de presidn, ajuste el fluido
de aplicagiénna 260-280 grs. / min, y ajuste la

presion ire a60-70 psi en la pistola.
m  Este Rymer deja un espesor aproximado de 25—
35 um por pasada con el ajuste recomendado.
Aplique usando una técnica de mano cruzada, de
arriba hacia abajo y luego de lado a lado. Cada mano
cruzada debe estar medio himeda. No necesita
tiempo de oreado entre manos.
m  Acabados poliuretanicos Sherwin Williams pueden
ser utilizados humedo en himedo como acabado
final sobre este Primer, después de 15— 20
min oreado.
[ ] ara cabados permita un tiempo de oreado de
%&boras para maxima retencion.
calentadores de pintura pueden ayudar a lograr
una apariencia més tersa al controlar la temperatura y
viscosidad del producto, especialmente bajo
condiciones adversas o cambiantes.

TIEMPO DE CURADO AL ESPE
RECOMENDADO (25°C) Y 509

m  Seco al tacto 30-45 min.
m  No pegajoso 1-2 hrs
m  No deja impresion 2-3 horas

El producto debera ser lijado si se le permite un secado
mayor a 24 horas.

El producto puede ser horneado por 30 min a 160-180°F
(71-82°C).

<
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PRIMER DE RELLENO - SELLADOR DE POLIURETANO

EQUIPO DE APLICACION

Se recomienda la aplicacién por recipie presion o
sifén para obtener la mejor atomiza % i6n. Use el

ajuste siguiente o su equivale
m  Pistola DeVilbiss JG #a de aire, FF orificio

de boquilla (.035)

m  Presion de Aire: . en la pistola
] ] : 250/ 280 gramos/minuto
AREASGONVOC REGULADOS

ces se refieren al uso de productos que
pudieren Ser restringidas o requieren de direcciones
especiales de mezclado en su éarea. Siga las
recomendaciones para su area.

MANEJOS Y CUIDADOS

Sherwin Williams esta comprometida a ayudarle a
desarrollar y mantener un ambiente de trabajo seguro.
Lea cuidadosamente las advertencias y precauciones

impresas en las etiquetas de todos los productos antes de
maneja@sarlos . Estos productos son solamente

pkus strial y para /por pintores profesionales
ls\dﬁﬁ' 0S.

ateriales para pintar, listos para usarse, que contienen @ ;

isocianatos pueden causar irritacion de las vias
respiratorias e hipersensibilidad. No permita tr
productos que contienen isocianatos a pers sufran
de asma, alergias o a cualquier persong&gn
padecimientos respiratorios.

No lije, corte con soplete, o suelde con autégena con el
recubrimiento seco sin un respirador purificador de aire con
filtro de particulas, ventilacién apropiada, proteccion
ocular y guantes.
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