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| General Industrial Coatings ESMALTE

DESCRIPCION DEL PRODUTO
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Indicado para pintura general, parci r ues” de vehiculos automotores, maquinaria agricola,
mantenimiento industrial y hogarefoj, facil'de \aplicar a pincel, rodillo 6 soplete. Disponible en sistema
mixing machine. Posee secad na resistencia a la intemperie, y a agentes naturales y quimicos.

i
Lea la ficha técnica ante % de este producto

COMPOSICION

Resinas alquidicas, pigmentos organicos e inorganicos, solventes aromatic s e aditivos.
PRODUTOS COMPATIBLES //_/“\\\
NV

ertruckmix Laranja Lead Free SW848
ertruckmix Amarelo Médio Lead Free SW849
Shertruckmix Amarelo Ouro Lead Free sSwg44

Shertruckmix Preto
Shertruckmix Amarelo
Shertruckmix Amarelo Médio
Shertruckmix Amarelo Oxido

Shertruckmix Azul SW807 Shertruckmix Clear Sintético Industrial  SW893
Shertruckmix Azul Esc SW808
Shertruckmix Amarelo Lim Swsai1

Shertruckmix Verde SW815 Redutor para sintético 00410

Shertruckmix Verm. Escarlate SW816 Secante Shertr ,-\ intético SW830
Shertruckmix Laranja SWa817 Shertruck Solu .‘. s”‘g“)i esengraxe SW466
Shertruckmix Vermelho Oxido SWa823 Wash Primer \i'ei- osfatizante 00045

Shertruckmix Violeta SW825 S er PU SW500
Shertruckmix Violeta Azulado SW826

Shertruckmix Vermelho SWa828

Shertruckmix Preto Baixa Concentr. SW861

Shertruckmix Verde Baixa Concentr

: S
Shertruckmix Verm. Baixa Concentr. S
Shertruckmix Amarelo Baixa Concentr, WEBE5
Shertruckmix Azul Baixa Conce 67
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SHERWIN-WILLIAMS.
General Industrial Coatings ESMALTE SINTETICO

CARACTERISTICAS

Brillo (UB) 85+ 5UB
Sélidos por volumen (%) 34+ 3%

Sélidos por peso (%) 48 £ 3%
Rendimento tedrico (m?/litro) 7 — 9 m?¥/litro
Espesor de pelicula seca (um) 45 £ 5 micrones

*Valores considerados para color Blanco RAL 8010, 2 a 3 manas a soplete

PROPIEDADES FISICO — QUIMICAS

Resistencia a humedad (heras) 200 - 250 horas
Resistencia a Salt Spray (horas) 250 — 300 horas

*Valores considerados para color Blanco RAL 9010, con Wash Primer 045 y Primer PU SW500 en chapa de
acero al carbono.

USO DE EPI

Leer las instrucciones-en-elreverso del envase antes de utilizar el

prodcuto; utilizar guantes de goma de nitrilo y proteccion ocular para
manosear el produto.

Utilizar mascara respiradora con filtro contra vapores organicos,
particularmente al manosear y/o aplicar el producto.

PREPARACAO DE SUPERFICIE

Antes de la aplicacion:
Limpar adecuadamente la_superficie aser pintada, removiendo partes

flojas, o&xido, grasitudes “y  residuos impregnados con Solucidn
m Desengrasante SW466.

Superficie metalica virgen: usar Wash Primer 045 y Primer PU SW500
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CATALISIS / DILUCION

En volumen:

15 a 20 partes de Redutor paraSintético
410.(Thinner)

Q a
) ‘ 100 partes de Shertruckmix SintéticoIndustrial;

APLICACAO

Viscosidad de aplicacion: 17 — 18 segundos CF4.

Aplicar 3 a 5 pasadas con intervalo de 5 a 10 minutos entre pasadas;
Pistola HVLP: Presion recomendada 30 - 35 |bs/ pol?;

Pistola convencional: Presion recomendada 35-40 Ibs/ pol?;
Aguja/Pico recomendado: 1,3~ 1,4mm.

Dilucion para rodillo / 'pincel: para aplicacion con rodillo é pincel no es
necesario diltir. De ser-necesario utilice 5 a 10% de thinner 410,

Tiempo para repintura
Al aire:48 horas.

SECAGEM

Al aire (25 °C):
Tac: 15 a 20 minutos;
Manoseo: 12 horas;
Final: 72 Horas.

TINTACRIL® S.R.L.
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